Kompaktzylinder mit Fuhrung

0 12, @ 16, 0 20, @ 25, @ 32, 3 40, @ 50

@u *Es wurde eine Ausfiihrung mit pneumatischer
( Dampfung hinzugefiigt (@ 12 bis @ 50)

Bestehendes
] ] Modell MGPM32
Bis zu 28 % Reduktion E s

Volumen Hohe:
J 538 cm?® 4=is 390 cm® 3 mm J//,/ B

Im Vergleich zur Serie MGPM, 0 82, Hub 25 mm  <Ur2€"

45 mm

i o .
Gewicht Bis zu 41 % Reduktion

0,32 kg 4=is 0,19 kg
Verglichen mit dem bestehenden Modell Breite: 10 mm kiirzer
(MGPM), @ 16, Hub 10 mm

Optimierte Konstruktion: Kompaktes Gehéause
Hohe \ mit hoher Steifigkeit

Ste'flgke't Die Querlast, zulassige kinetische Energie und die Verdrehgenauigkeit
entsprechen dem bestehenden Modell (MGP-2).

Gesamtlange:
15 mm kiirzer

Serie MGPK

CAT.EUS20-270C-DE



Kompaktzylinder mit Flihrung serie MGPK

Erhéhung der Plattendicke: Bis zu 33 %
hohere Steifigkeit
[ZE] 12 mm = 16 mm

Das Plattenmaterial kann ausgewahlt werden.
e Kohlenstoffstahl
® Aluminiumlegierung:
Gewichtsreduzierung S

N | - O

Die Fuhrungsstange ist mit ALY
einem Schmierstoffspeicherring .
versehen. (Gleitfiihrung) 4

® Die Schmierung wird durch den Speicherring
aufrechterhalten.
® Verhindert das Eindringen von Fremdkérpern.

L Es konnen zwei Anschlusstypen
rmngssnge |- gewahlt werden.

Gleitfuhrung

Schmierstoffspeicherring @12 bis @ 50
(Mit Halter)
© Anschluss oben @ Seitlicher Anschluss

——
/ l
5 «
v -
(% PA%E[) (Ohne Stopfen an der Seite)

Anschliisse oben Da sich die einzige
Offnung auf der Obersei-

te befindet, ist seitlich
kein Stopfen erforderlich,
was eine Reduzierung
der Gehausebreite
ermdglicht.

Anschlag

4
Hebevorrichtungen ™




Kompaktzylinder mit Fliihrung serie MGPK

4 Montageméglichkeiten stehen zur Auswahl.

® Einfache Positionierung @ Bohrungen flr Bolzen sind auf allen Montageflachen verfligbar

© Montage von oben | @ Montage von unten ll © Montage von der Riickseite O Montage am Boden mit T-Nut

Einfache Werkstuckeinstellung und
Zylindermontage

Kleine Signalgeber konnen direkt an zwei Oberflachen
montiert werden. [ D-M9C1 I D-A9L]

Oben Unten

Signalgeber




Kompaktzylinder mit Flihrung serie MGPK

@u Es wurde eine Ausflihrung mit pneumatischer Dampfung hinzugefigt

¢ | eistung und Ausdauer entsprechen denen der bestehenden
MGP Serie mit pneumatischer Dampfung.
* Die D&mpfscheibe reduziert das metallische Gerdusch beim Anhalten des Kolbens.

Gewicht: max. Reduktion 33 % 1,65kg= 1,1 kg

Im Vergleich zur bestehenden MGP Modellserie, mit pneumatischer Dadmpfung, @ 32, Hub 25 mm

Démpfungseinstelldrossel
* Mit Sicherungsring gegen
Herausfallen gesichert.

Verwendung einer Kombination aus pneumatischer Ddmpfung und elastischer Ddmpfung

Dampfscheibe Dampfungsdichtung
I \N v

— 1| [0

Serie MGPK (mit pneumatischer Dampfung) Hubvarianten

Lager- ‘ Kolben-@
ausfihrung [mm]
MGPKM-CH g12 { o @  J L @
Gleitfiihrung 16 @ @ @ @ L @
@20 @ @ @ L @ @ @ @
@25 @ @ @ @ L @ @ @
@32 { @ @ L L ® @ L
@40 @ @ @  J L ® ® @
@50 { ® @ L L ® ® L

Variationen des Kompaktzylinder mit Fuhrung

Lager- Kolben-@ [mm]

ausfibung | 45 | 46 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50

Dampfung Anschluss Standardhub [mm]

Standard- —

ausfiihrung Gleitfhrung| @ [ J [ J ([ J [ J [ J [ J @ 12. @ 16: 10 bis 150

==
6 %/; Elastisch 0 20, @ 25: 20 bis 200
= .‘ @ 32 bis @ 50: 25a 200

Linearkugellager| [ J [ .
A - Anschluss oben/Seitlich

. . x - Anschluss oben
Mit pneumatischer Da&mpfung (Nur fur @ 12 und @ 16)

INHALT

= b e @12, @ 16: 25 bis 150
§ — |Geig) @ | @ | @ | @ | ® (@ | @ neumatische @ 25 bis @ 50: 25 bis

Dampfung 200

Standard Ausfiihrung Mit pneumatischer Dampfung
BeSte”SCh'USSG' ................................................ S 3 BeSte”SCh'USSG' ............................................ S 23_1
TeChniSChe Daten .............................................. S 4 TeChniSChe Daten .......................................... S 23_2
GEWICHT + v v v s e e e S.5 GEWICHT -+ v v s e S.23-3
Ersatzteil@ <« cevvrrrerernreeneeeerenaeenneenneenieeennrenanenns S. 7 Ersatzteil@ - -ccvvrrrerernrenneennrenneeeieeeineeanenneennns S. 23-5
ADMESSUNGEN «+ v +v v v e sreremtnere et ettt ettt S. 8 ADMESSUNGEN «+ v +v v e erreremtere ettt ettt S. 23-6
TYPENAUSWAN| - +-+-cvemerererreneneentnn S. 10 TYPENAUSWAN] -+« c v vvemeerreneneneii S. 23-8
Signa|gebermontage ......................................... S 24

21 ZSNC
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Kompaktzylinder mit Fuhrung

Serie MGPK

012,016, D 20, J 25, O 32, 0 40, D 50

Bestellschliissel
Kompaktzylinder mit Fiih- l lAnzahI Signalgeber
rung — 2
. S 1
Plattenmaterial n n
A Aluminiumlegierung
F Kohlenstoffstahl Signalgeber
. _ Ohne Signalgeber
Lagerausfithrung ® (Eingebauter Magnet)
IZL _Gleitfihrung « Fur verwendbare Signalgeber
L Linearkugellager siehe nachstehende Tabelle.
#1 Nur fur Kolben-@ 16 und 32
¢ | eitungsanschlussposition
— Anschluss oben/seitlich
Kolben-g@ ¢ P+ Anschliisse oben
12| 12mm | 32 | 32 mm *1 Nur fir Kolben-@ 12 und 16

16 | 16 mm | 40 | 40 mm
20 | 20mm | 50 | 50 mm
25| 25 mm ¢ Zylinderhub [mm]

Siehe Seite 4 fir Angaben zum Standardhub.

Anschlussgewindeart ¢

M5 x 0,8
B Rc
TN NPT
TF G

# Far Kolben-@ 12 und 16 ist
nur M5 x 0,8 verfligbar.

Verwendbare Sig na|gebel'/Siehe Katalog auf https://www.smc.eu fiir néhere Angaben zu Signalgebern.

. 8 sl Lastspannung Signalgebermodell Anschlusskabellange [m] P
o q eKtrischer E erarantung orveraranteter 2 ael
Ausfilhrung| ~ Sonderfunktion Anschluss | & | (Ausgang) DC AC Senkrecht Gerade (0;5) ('\1/|) (E) (g) Stecker Zuléssige Last
3 3-Draht (NPN) MONV M9N ® e e O @)
o 1C-
& - 3Drat (PNP) sv.2v MSPV | MoP | @ (@@ O] O |
g 2-Draht 12V M9BV M9B ® e e O @) -
& Diagnoseanzeige | . 3-Draht (NPN) MONWV | MONW (@ @ @ | O O . )
5 (zweifarbige 19595519 g (3t vp) | 24v |°V2Y| MOPWV | MOPW | @ (@ @ O O | v R
S Anzeige) 2-Draht 12V MOBWV | MOBW | @ @ @ O| O -
5 Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V 12V MINAV*! | MINA*! | O |O|@|O| O .. .
£ (zweifarbige 3-Draht (PNP) ’ MOPAV*' | MOPA*' | O |O | @] O] O | o
S Anzeige) 2-Draht 12V M9BAV+' | MOBA*' [ O [O|@]O| © -
s 3Draht-System | _ _ _ y _
£ Eingegossenes| Ja | (Entspricht NPN) v A9V Ag6 e e (0 Steueng
2 - Kabel 100 V A93V*? A93 [ BK K 3K ) - - i
3 I 2-Draht | 24V | 12V Relais,
3 Nein rant 100V oder weniger| ~ A9QV A90 o — |0 — — C-Steverung|  SPS

=1 Wasserfeste Signalgeber kdnnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht gewéhrleisten.
#2 Das 1-m-Anschlusskabel ist nur mit der Ausfiihrung D-A93 verwendbar.

* Symbole Kabellédnge: 0,5m......... — (Beispiel) MONW # Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,O“ werden auf Bestellung gefertigt.
Tmo........ M (Beispiel) MONWM
3m......... L (Beispiel) MONWL
5m......... Z (Beispiel) MONWZ

+ Fur Einzelheiten zu den Signalgebern mit vorverdrahteten Steckern siehe Katalog auf https://www.smc.euue.
# Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht montiert.
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Symbol

Elastische Dampfung

T

Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie M GP K

Technische Daten

Kolben-@ [mm] 012 | 016 | @20 | @25 | @32 | @40 | @50
Wirkungsweise Doppeltwirkend
Medium Druckluft
Prifdruck 1,5 MPa
Max. Betriebsdruck 1,0 MPa
Min. Betriebsdruck 0,12 MPa 0,1 MPa
Umgebungs- und Medientemperatur -10 bis 60 °C (kein Gefrieren)
Kolbengeschwindigkeit*’ 50 bis 500 mm/s
Dampfung Elastische Dampfung beidseitig
Schmierung Nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)

Hubtoleranz

0 bis *3° mm*2

1 Maximale Geschwindigkeit ohne Last. Abhéngig von den Betriebsbedingungen kann sich die
Kolbengeschwindigkeit reduzieren.
*2 Die angegebene Hubtoleranz beinhaltet nicht die mégliche Hub&nderung durch die elastische

Dampfung.

Standardhiibe

Kolben-@ [mm]

Standardhub [mm]

12,16 10, 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150
20, 25 20, 30, 40, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200
32 bis 50 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200

Ausfiuhrung von Zwischenhiiben

Siehe Seite 24 fir Zylinder mit Signalgebern.

- Korrekte Signalgeber-Montageposition
(Abfrage am Hubende) und Montagehdhe

- Mindesthub fir Signalgebermontage

- Betriebsbereich

- Signalgebermontage

Beschreibung

Ausflihrung mit Distanzscheiben

In einen Zylinder mit Standardhub werden Distanzstlicke eingesetzt.
- @ 12 bis @ 32: Hub kann in 1-mm-Schritten geandert werden.

- @ 40, @ 50: Hub kann in 5-mm-Schritten geéndert werden.

Bestell-Nr..

Siehe Bestellschlussel fiir Standard-Modellnummern.

Verwendbarer Hub
[mm]

12,016 1 bis 149
020,025, d 32 1 bis 199
@ 40, @ 50 5 bis 195

Beispiel

Bestellnummer: MGPKAM16-39
Bei MGPKAM16-40 wird ein Distanzstlick von 1 mm
installiert. Die Abmessung C betragt 68,5 mm.

Theoretische Zylinderkraft

AUS EIN
(=~ (=
[N]
Kolben-@ |Kolbenstangen-0| Bewegungs-| Kolbenflache Betriebsdruck [MPa]
[mm] [mm] | fiehong | [mm? | 0,2 |03|04|05|06]|07]|08|09]10
12 6 AUS 113 23 | 34 | 45 | 57 | 68 | 79 | 90 | 102 | 113
EIN 85 17 | 25 | 34 | 42 | 51 | 59 | 68 | 76 | 85
AUS 201 40 | 60 | 80 | 101|121 | 141 | 161 | 181 | 201
1 8 EIN 151 30 | 45 | 60 | 75 | 90 | 106 | 121 | 136 | 151
20 10 AUS 314 63 | 94 | 126 | 157 | 188 | 220 | 251 | 283 | 314
EIN 236 47 | 71 | 94 | 118 | 141 | 165 | 188 | 212 | 236
AUS 491 98 | 147 | 196 | 245 | 295 | 344 | 393 | 442 | 491
& 10 EIN 412 82 | 124 | 165 | 206 | 247 | 289 | 330 | 371 | 412
32 14 AUS 804 161 | 241 | 322 | 402 | 483 | 563 | 643 | 724 | 804
EIN 650 130 | 195 | 260 | 325 | 390 | 455 | 520 | 585 | 650
40 16 AUS 1257 251 | 377 | 503 | 628 | 754 | 880 |1005|1131{1257
EIN 1056 211|317 | 422 | 528 | 634 | 739 | 845 | 950 {1056
50 20 AUS 1963 393 | 589 | 785 | 982 (1178|1374|1571|1767 (1963
EIN 1649 330 | 495 | 660 | 825 | 990 {1154 (1319|1484 (1649

= Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm?]



Serie MGPK

Gewicht
MGPK[IM12 bis 50 [kal
Kolben-@ . Standardhub [mm]
Plattenmaterial
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
12 Kohlenstoffstahl 0,18 0,22 — 0,25 0,28 0,32 0,42 0,50 0,60 0,69 — —
Aluminiumlegierung 0,15 0,18 — 0,22 0,25 0,28 0,38 0,47 0,57 0,65 — —
Kohlenstoffstahl 0,23 0,27 — 0,31 0,35 0,39 0,51 0,61 0,74 0,83 — —
e Aluminiumlegierung | 0,19 0,23 — 0,27 0,31 0,35 0,46 0,56 0,69 0,79 — —
Kohlenstoffstahl — 0,49 — 0,55 0,61 0,67 0,86 1,01 1,17 1,32 1,47 1,62
il Aluminiumlegierung — 0,41 — 0,47 0,53 0,59 0,78 0,93 1,09 1,24 1,39 1,54
Kohlenstoffstahl — 0,69 — 0,77 0,85 0,93 1,21 1,41 1,63 1,83 2,03 2,23
=2 Aluminiumlegierung — 0,57 — 0,65 0,73 0,81 1,08 1,28 1,50 1,70 1,90 2,10
Kohlenstoffstahl — — 1,07 — — 1,33 1,66 1,92 2,21 2,48 2,75 3,01
e Aluminiumlegierung - - 0,87 - - 1,14 1,46 1,73 2,01 2,28 2,55 2,81
Kohlenstoffstahl — — 1,37 — — 1,68 2,04 2,35 2,66 2,97 3,27 3,58
<Y Aluminiumlegierung — — 1,14 — — 1,45 1,81 2,12 2,43 2,73 3,04 3,35
Kohlenstoffstahl — — 2,35 — — 2,82 3,38 3,85 4,32 4,78 5,25 5,72
= Aluminiumlegierung — — 1,86 — — 2,33 2,89 3,36 3,82 4,29 4,76 5,22
MGPKCIL16, 32 [kg]
Kolben-@ . Standardhub [mm]
Plattenmaterial
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
16 Kohlenstoffstahl 0,25 0,29 — 0,33 0,39 0,43 0,53 0,63 0,76 0,86 — —
Aluminiumlegierung | 0,20 0,24 — 0,28 0,34 0,38 0,48 0,58 0,72 0,82 — —
Kohlenstoffstahl — — 1,14 — — 1,41 1,74 2,01 2,43 2,69 2,96 3,23
i Aluminiumlegierung — — 0,94 — - 1,21 1,54 1,81 2,23 2,49 2,76 3,03
Zulassiges Drehmoment der Platte
—
Drehmoment: T [N-m]
AN NN
N
MGPKLCIM12 bis 50 [N-m]
Kolben-@ Standardhub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
12 0,39 0,32 — 0,27 0,24 0,21 0,43 0,36 0,31 0,27 — -
16 0,69 0,58 — 0,49 0,43 0,38 0,69 0,58 0,5 0,44 — -
20 - 1,05 — 0,93 0,83 0,75 1,88 1,63 1,44 1,28 1,16 1,06
25 - 1,76 - 1,55 1,38 1,25 2,96 2,57 2,26 2,02 1,83 1,67
32 - — 6,35 — — 5,13 5,69 4,97 4,42 3,98 3,61 3,31
40 - - 7,00 — — 5,66 6,27 5,48 4,87 4,38 3,98 3,65
50 — — 13,00 — — 10,8 12,00 10,6 9,50 8,60 7,86 7,24
MGPKLIL16, 32 IN-m]
Kolben-Q Standardhub [mm]
[mm] 10 20 25 30 40 50 75 100 125 150 175 200
16 0,99 0,74 — 0,59 0,99 0,86 0,65 0,52 0,43 0,37 0,32 0,28
32 - — 5,95 — — 4,89 5,11 4,51 6,34 5,79 5,33 4,93




Verdrehtoleranz der Platte

B

+0
-0

Die Verdrehgenauigkeit 6 im eingefahrenen und unbelasteten Zustand

Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGPK

Zulassige kinetische Energie

A Achtung

Die Bewegte Masse und die max. Geschwindigkeit miissen
innerhalb der unten angegebenen Bereiche liegen.
* Siehe , Typenauswahl“ auf Seite 10 fir die Auswahimethode

sollte die in der Tabelle angegebenen Werte nicht tiberschreiten. 1000
Verdrehtoleranz 0
Kolben-0 [mm] MGPKCIM MGPKLIL
12 40,07° -
16 +0,05° 100 —
2 — =0 5@
0 +0,06° Q40
25 - @32
32 +10.05° +0,03°
40 - - _ @25
2 0=gaog
50 +0,04° — = = S
[9] — N SN AN
é 016 \\\
© 912 \\\\\
(o))
m N \\‘\\ \\‘\‘
N SN\
~ \\
ANENNY
AN
0,1 \
\
\
\
0,01
100 500 1000
Max. Geschwindigkeit [mm/s]




Serie MGPK

Ersatzteile: gemeinsame MGPKLIM, MGPKLIL

Fﬁ ] T i !
] A 1L

e

Qo7

@ 12 bis @ 32 (100 mm Hub oder weniger)

RN %1@[@ —
m 7 |

Stiickliste

Nr. Beschreibung
Kolben
Zylinderkopf
Zylinderdeckel
Kolbendichtung
Kolbenstangendichtung
Dichtung A
Dichtung B

N|o|a|h|OIN| =

Ersatzteile: Dichtsatz

KO[':E:‘]'@ Set-Nr. Inhalt
12 MGPK12-PS
16 MGPK16-PS
20 MGPK20-PS
25 MGPK25-PS Die Set(s@er%la(l@kan@die Pos.
32 MGPK32-PS T
40 MGPK40-PS
50 MGPK50-PS

% Der Dichtsatz beinhaltet die Nummern®) bis @. Bestellen Sie den
Dichtsatz entsprechend dem jeweiligen Kolbendurchmesser.

+ Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat bestellen.
Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-S-010 (10 g)

>

.
A

S —

@ 12 bis @ 32 (101 mm Hub oder mehr)
0 40, 9 50



Abmessungen: @ 12 bis @ 25

Kompaktzylinder mit Fiihrung Serie MGPK

il

2,5

NeH

Ausfiihrung mit
Anschluss oben

50 mm Hub oder weniger

4 x MM Tiefe ML 4 x NN durchgehend
Ansicht XX~ @ Y4 WA 4 x @ OA durchgehend Ansicht XX
‘E 2 x Senkungsdurchmesser @ 0B, Tiefe OL
s < [ — TR @ 2 -
3 s = =—} p@ Y
Z = ) o § I 2 /
2 = = = = s1%| 2| Flx| S| @ P> 3
= 758 a y I Q 5
L i & L 5 )
— IMJ (o) Ansicht XX
[11]
™ g GA GB\[2xP @ XAnuoTicle 6 Q
2xP J | K @ XAnsoTiefe 6 GC S
(Stopfen) G PA +Hub x
FA ] —-— ®
FB C +Hub i
B +Hub E cld
A +Hub e
_Z WA T-Nut-Abmessungen
§ WB O XAngdTiefe 6
o
e e oo
|2 S A E— N
[mm] - P2y P, 72N S [mm]
Kolben-0 ht = ot 5 Kolben-0
f - = = = S| & a|lb|c|d|e
[mm] x| 5 [mm]
12 7 O .@ QQ 1 g 12 3,3|58(26|1,6]|4,8
16 2,5 = = = = ] = 16 37|62| 3 [25]6,5
20 8,5 _ = 20 541841452878
~— 925 |6 Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 25 54|84|45] 3 |82
Ansicht von unten
# Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wabei die Positionierbohrung (@ XA, Tiefe 6) als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintréchtigt wird.
+ FUr andere Zwischenhiibe als die Standardhube siehe ,Anfertigung von Zwischenhiiben® auf Seite 4.
+ Fur Kolben-@ 12 und 16 ist nur M5 x 0,8 verfiigbar.
+ Flr @ 20 oder groBer, wahl zwischen den Anschliissen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 3).
MGPKCM, MGPKCIL [mml
Kolben-@ A B c E
[mmi Standardhub Bis Hub | Uber Hub50, | Uber Hub | Bis Hub | Uber Hub | Bis Hub | Uberduo| DA | DB [BisHub [Uberfubso | UberHuo| FA FB
50  |max.Hub100| 100 100 100 100 100 50  |max Hub100| 100
12 10, 20, 30, 40, 50 36,5 53 75 36,5 39 27,5 30 6 8 0 16,5 36 7 2
16 75,100,125,150 38 58 86 38 41 28,5 31,5 8 8 0 20 45 7,5 2
20 20, 30, 40, 50, 75, 100 50,5 75,5 50,5 52,5 39 41 10 10 0 25 23 9 25
25 125, 150, 175, 200 50,5 77 50,5 53,5 37,5 40,5 10 14 0 26,5 23,5 10 3
Kolben-@ [ G_B P
[mm G |GA —— Ub%gub GC| H |HA| J K L | MM ML| NN [OA|OB|OL _ ‘ N ‘ TF PA |PB |[PW| Q
12 25 | 10 6 7 10 | 54 | M5 [12,5[12,5| 17 [M4x0,7| 10 |[M4x07 43| 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5| 8 16 | 14
16 29 |12,5| 55| 7,5 |11,5| 59 |[M3,5/14,5|14,5| 20 (M5x08 11 [M5x08/ 43| 8 | 4,5 M5 x 0,8 11,5/ 9,5 [16,5| 15
20 33 [12,5/ 95|95 |125| 78 | M5 |16,5(16,5| 23 [M5x0,8 13 |[M5x08| 54 | 9,5 | 5,5 |[Rc1/8|NPT1/8| G1/8 |15,5| 8,5 | 25 | 18
25 38 (11,5 9,5 |12,5{11,5| 90 | M5 | 19 | 19 | 27 | M6x1| 15 | M6x1| 54 | 9,5 | 7 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 |12,5| 11 | 30 | 22
Kolben-@ WA WB
[mm] R|S | T|U/|VA| VB s ‘ Ther Fub 10, | Uber Hub 30, | Uber Hub | Bis Hub ‘ TherFub 10, | Uber b 3o, | Uber o | X | XA | XB YY YL| Z
10 max. Hub 30| max. Hub 100 100 10 max. Hub 30 | max. Hub 100 100
12 43 | 22 | 50 | 37 | 47 | 33 20 40 110 15 25 60 20 3 [35|M5x08| 10 5
16 49 | 24 | 57 | 42 | 51 | 37 20 [ 22 42 110 15 [ 16 26 60 24 3 |35 |M5x08]| 10 5
20 60 [28,5| 71 | 49 | 66 | 44 24 44 120 30 40 78 28 3 | 35| M6x1 12 | 18
25 73 | 34 | 86 | 60 | 78 | 50 24 44 12 29 39 77 34 4 |45 | M6x1 12 | 17
Abmessungen MGPKLIL: A, DB, und E [mm]
Kolben-@ _A DB _E
i R e e Ml e e )
16 43,5 61,5 91 8 5,5 23,5 50




Serie MGPK

Abmessungen: @ 32 biS @ 50

4 x @ OA durchgehend
4 x MM Tiefe ML 2 Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL 4 x NN durchgehend
L Ansicht XX 4 WA Ansicht XX
u TS
T ——7]
2 @ @ / r 7ep))
£ Ji \
I g 7 p
8 z < L 8 9 p
3 : 20 < Di - -—F x| el s : -
* y & Q x| d h
2 = = :
””” == o D
x 5 L v
- m —
8 D O ] 9
Ob——r 3 N l ©
2xP @ X Ano Tife XL \2x P @ XAno Tiefe XL/ Q
(Stopen) K GA| GB s
PA + Hub
FA &
FB C + Hub ;
B + Hub E
m
A + Hub XE
[mm] XA XC
Ko[:fn'}'@ alb|c|d|e zZ, _WA D‘H
WB O XAns Tiefe XL
32 6,5|10,2|55(3,5/(9,5 Ansicht XX
40 6,5(10,5(55| 4 | 10 —
50 |[85[125[75] 4 [125 = _ 11 K Ej
/ K] r%* (]
0O 46 = ]
x é = = s g =
g i x| F
S £ T-Nut-Abmessungen
- O oQ
8, * Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Ladnge XB, Tiefe XC) erméglicht eine
= = 2 —I Toleranz des Stiftabstands, wobei die Positionierbohrung (2XAHg, Tiefe XL)
H _l als Referenz herangezogen wird, ohne dabei die Montagegenauigkeit zu
- beeintrachtigen.
Ansicht XX /4 + yY Tiefe YL = Fir andere Zwischenhiibe als die Standardhiibe siehe ,Anfertigung von
Zwischenhiiben® auf Seite 4.
Ansicht von unten * Wahl zwischen den Anschliissen Rc, NPT und G méglich. (siehe Seite 3).
MGPKLCIM, MGPKLIL
Kolben-@ A B c E
[mmj Standardhub Bis Hub | Uber Hub| Bis Hub [Uber Hub| Bis Hub [Uber | DA | DB [BisHub [Tewstnac[Uoerun| FA | FB G GA
50 50 100 100 100 100 51 Hub 100 100
32 60 78 52,5 55 37,5 40 14 16 75 | 25,5 23 12 3 45 12
40 12255 550075)7; 0;)60 69 87 64 47 16 16 5 23 12 5 49 15
50 ’ ’ ’ 79 100 69 48 20 20 10 31 16 5 59 15
Kolben-@ P
GB| H |[HA| J K | L MM ML NN |OA|OB|OL PAIPBPWQ| R | S [T |U|VA|VB
[mm] - TN TF
32 9 [102| M6 |22,5(|22,5|31 | M8x1,25 |20 | M8x1,25|6,7 |11| 9 | Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 |6,5|14,5|34|26| 86 [39,5|100| 74 | 88 | 63
40 12 (112| M6 |24,5|24,5|35| M8x 1,25 |20 | M8x 125 | 6,7 [11| 9 | Rc1/8 [NPT1/8| G1/8 | 16 |16,5|41|28| 92 | 42 |106| 82 | 98 | 72
50 12 (140|M8|29,5|29,5|43 | M10x15 |22 | MI0x15|8,6 |14| 9 | Rc1/4 [NPT1/4| G1/4 | 13 | 19 |49|35|115|52,5|133|104|122| 92
Kolben-@ WA WB
[mm] Bis Hub | Ubertin2 max. | Uber Hub | Bis Hub | Uertibmax. | Uber Hub X XA XB XC XL Yy YL z
25 Hub 100 100 25 Hub 100 100
32 24 48 124 33 45 83 42 4 4,5 3 6 M8 x 1,25 16 21
40 24 48 124 34 46 84 50 4 4,5 3 6 M8 x 1,25 16 22
50 24 48 124 36 48 86 66 5 6 4 8 M10x 1,5 20 24
Abmessungen MGPKLIL: A, DB, und E [mm]
Kolben-@ A DB _E
[mm] Bis Hub | Uber Huo 50, [ Uber Hub Bis Hub | Uber Hub50, | Uber Hub
50 max. Hub 100 100 50 max. Hub 100 100
32 68,5 81,5 | 109,5 16 16 29 54,5
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Serie MGPK

Typenauswahl

Auswahlbedingungen
Vertikal Horizontal
L L L
- L
s M em
Einbaulage
em em
Lagerausfiihung |~ Plattenmaterial Max. 200 200 Max. Geschwindigkei;[v[g:/;]o 0 200
Gt Kohlenstoffstahl , , , E , E
e A luminiumlegierung [ON10] 11} [13M14] 15016}
Linearkugel-|  Kohlenstoffstahl bis bis 258 27}
lager Aluminiumlegierung bis bis , , 40

Auswahlbeispiel 1 (vertikale Montage)

Auswahlbedingungen

Montage: vertikal

Hub: 30 mm Hub

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 2 kg

Exzentrischer Abstand: 80 mm
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fir die bewegte Masse von 2 kg und
den exzentrischen Abstand von 80 mm im Diagramm i, fur die
Bedingungen von einer vertikalen Montage, einem Hub von 30 mm
und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

- Das Modell MGPKFM16-30 sollte ausgewahit werden.

Kl Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger

Auswahlbeispiel 2 (Montage horizontal)

Auswahlbedingungen

Montage: Horizontal

Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 50 mm

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 10 kg

Hub: 30 mm Hub
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fir die bewegte Masse von 10 kg und
den Hub von 30 mm im Diagramm B fur eine horizontale Montage
mit einem Abstand von 50 mm zwischen Platte und Lastschwerpunkt
und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

- Das Modell MGPKFM32-30 sollte gewahlt werden.
H L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

100
EO 50— —— -1 -1+
L9240 0 1 1.l .DN
932
E-‘O _______ ___-__-‘\
T 025
A e W
s | 916 N
o
[}
qun’ 1 212 L\
0,1
10 100
Exzentrizitat L [mm]

100
g 50 — | @ 50T
| —
T 10232030 ——|p 32, 6 207
T k O 257
s ! 020
] | |
g 025 | 1 |
S o ||o T
@ | T T~
912 =
]
1
|
]
|
|
0,1 |
10 30 50 51 100 200
Hub [mm]

Wenn die maximale Geschwindigkeit 200 mm/s Uiberschreitet, wird die zuldssige bewegte Masse durch Multiplikation des im Diagramm
angezeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.

Hoéchstgeschwindigkeit |Bis zu 300 mm/s | Bis zu 400 mm/s

Bis zu 500 mm/s

Koeffizient 1,7 1 0,6
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Serie MGPK

vertikale Montage | Plattenmaterial GG RCIRCd /MGPKLCIM

Betriebsdruck: 0,4 MPa - ---- Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKFM12 bis 50
Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
e e e e 950 - _I-J-LJ-LL
~N
EZNN RIS 240 N\
~
o 32 032
10— 1 3 10— S W s B
g [@25 g [©B25
£ €
g 920 ~T s [920
& [~~~ TTTTTT TN 8 Fe------ EEEE EEE T TR N N RN
3 o 16 N 3 —
g N g 216
[} 9§ [ S IR Sp——— e T e [ e g e el |l [
2 212 NG o 12
1 1
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub iiber 50 mm, V = 400 mm/s
100 100
9 50
10 10 -9 50
g [240 2 Foa0
£ £
8 g Fo32
Q | @25 o
g € o025
§ [o20 3
1 TE@20
— @16
—Q 16
212
912
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
- L
horizontale Montage | Plattenmaterial RGHIEREIEENE /MGPKLIM L
Tm
[

MGPKFM12 bis 50
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
@ 50 —~—~—| (@ 50] T~ 2'52 T~
= 101932, 6407 | @ 32, 520; 510,22 | T1|e 32, 0201
= 0 95~ < 032,040~ [g o5l
E Al E —"
o 920 Q @20
3 3
% @25 [ ] %
§ @20 \\\ Bm\\\ § W\\ EE\\\
[0] [0] —
m W\\\ (7] 12\\\\ m 2 20 ~|o 12\\\\
1 =
012 ~216
\
Lo 12 -
0,1 0,1
10 30 50 51 100 200 10 30 50 51 100 200
Hub [mm] Hub [mm]
lld L =50 mm, V = 400 mm/s ElL = 100 mm, V = 400 mm/s
100 100
5 10 B0 g 10 o
£ [940 '@ 40 g 940 -0 40
P [ 2 [T
8 = | & F -
= (932 032 = [932 o 32
g I g ]
g 025 = £ |92 —~ g 25—
® | “ @20 L
1 Q20 G20 [ TT—| 1 920 | [ [ ———0W|
- ] E =
il 216 016 216
912 12
Lo 12— F@ 12—
0,1 0,1
10 30 50 51 100 200 10 30 50 51 100 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

vertikale Montage | Plattenmaterial LY o 0] /MGPKCIM

————— Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

Betriebsdruck: 0,4 MPa

MGPKAM12 bis 50
EE] Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger M Hub iiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
050 - -l -l \ I - 1 I I O O I
g 40 \\ 9 40
N
Hm»asz H1OW632
2 2 /= LSSl
E [O25 N E [Co25
% 620 . % _______ —— 1-1° i
T o) 920
= =
_______ p— g e N
R - SN g [t plabul bl R ks o bbbl
: 200 L \ : | 016
oM M M f=====- p—— S
1-0 12 ~~ 1*612
\\
0,1 0,1
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]

Exzentrizitat L [mm]

[l Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s

Hub iiber 50 mm, V = 400 mm/s

Exzentrizitat L [mm]

100 100
10 = 10
= —9 50 = @ 50
X X
£ —O 40 £
: c | @40
® ®
s [o32 s
% % @ 32
g 025 g
Q Q
=7 R =
= @20
216
o012
0,1 01 212
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]
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horizontale Montage Aluminiumlegierung /MGPKDM

MGPKAM12 bis 50

Typenauswahl Serie M GP K

I

L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger

100

EE—
9 50

_
o

-0 32, @ 407

—

825 |

920

Bewegte Masse m [kg]

[1]

—_

\
Q16

(012

0,1

10

30 50

51 100
Hub [mm]

200

100
el
= 10 —~—
= @50 t
T F '932,0
3 [092,040 025+
‘E“ @ 20
2
g
[0 Prr——
o 025 | T~ 0 16~~~
— \
11920 —— B‘T\ \
516 -
0.1
10 30 50 51 100 200
Hub [mm]

L = 50 mm, V = 400 mm/s

@ L = 100 mm, V = 400 mm/s

100
P 10E
= @50 -9 50
E [
2 -@ 40 -@ 40
= | | |
> (0932 932 | || ——
2 [
o [ ]
@ 0 25 glzsl — |
1F — —
FQ 20 £ 20
= .|
'O 16 B1e
g12 B
L0 12 1
0,1
10 30 50 51 100 200
Hub [mm]

100

_
o

Bewegte Masse m [kg]

-

0.1

@ 50 o 5
|
- 40 @ 40
| 932 032 [ || ——
[ |
g 25 1 6'25' —\
= |
g 20 3 20
= ]
D16 ~ 516 -
912 T
LD 12 i
10 30 50 51 100 200
Hub [mm]
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Serie MGPK

vertikale Montage |Plattenmateria| Kohlenstoffstahl ) [¢]zd(H[B

Betriebsdruck: 0,4 MPa - ---- Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKL16
Hub 30 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger B Hub iiber 30 mm, V = 200 mm/s oder weniger
20 20
10 10
\\ N

Bewegte Masse m [kg]
//
/
/
/
Bewegte Masse m [kg]

0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPKL32
[E] Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub Giber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger

100 100
§ peoo- sopobdodirhoood g
£ \ £
[0} \ [0}
(2] (7]
[%2] (%2}
© ©
= =

o 10 o 10
[*)] N [*)]
[} [}
= =
[0} [0}
m m

\
N
1 1
1 10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

vertikale Montage |Plattenmaterial Kohlenstoffstahl )Y [e]3d (M| R

Betriebsdruck: 0,4 MPa - - - -Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKL16
Hub 30 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub Giber 30 mm, V = 400 mm/s
5 06
2 2
E E o
@ N\ 2"
g N g
= =
L 2
& e
S =
[0} [0}
[20] [20]
0,1 0,01
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPKL32
Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub Gber 50 mm, V = 400 mm/s
30 30
10
= 10 =
= =
€ €
3 3
3 3
= =
2 2
g g
: \\ g .
1 0,1

10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage | Plattenmaterial Kohlenstoffstahl ]\, [¢]3d (H]®

om

MGPKL16

L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L = 100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
10 10

A
Bewegte Masse m [kg]
/

Bewegte Masse m [kg]

0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200

Hub [mm)] Hub [mm]

MGPKL32
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 10

10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200

Hub [mm] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
L
horizontale Montage Plattenmaterial JIGHIELEI i =0l /MGPKLIL L
Tm
]

MGPKL16

AL = 50 mm, V = 400 mm/s EE L = 100 mm, V = 400 mm/s
5 5

Bewegte Masse m [kg]

Bewegte Masse m [kg]

0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200

Hub [mm] Hub [mm]

MGPKL32

HEi L = 50 mm, V = 400 mm/s E& L = 100 mm, V = 400 mm/s
50 50

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 10

10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

vertikale Montage |Plattenmaterial IO CelE oLl /MGPKCIL

Betriebsdruck: 0,4 MPa

Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

MGPKL16
Hub 30 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 30 mm, V = 200 mm/s oder weniger
20 20
10 10
g T § i
£ L £ N
] N ]
2 N 2
= N =
Q Q
2 1 \\ 2 1
% AN 3
0 AN 0
0,1 0,1
10 50 100 10 50 100 200
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
MGPKL32
Hub 50 mm oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger
50 50
N C A TCTrET ==~ "=~ T P
2 2
£ £
2 10 2 10
3 3
= =
A\
= \ =
[0} [0}
m m
1 1
1 10 50 100 10 50 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K
L L

vertikale Montage | Pattenmaterial [\ TTTIICleTIgTTe /MGPKLIL

Betriebsdruck: 0,4 MPa ~ ------ Betriebsdruck: min. 0,5 MPa

MGPKL16

Hub 30 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub iiber 30 mm, V = 400 mm/s
3 1

0,1

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

0,1 0,01
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]

MGPKL32

Hub 50 mm oder weniger, V = 400 mm/s Hub Giber 50 mm, V = 400 mm/s
20 20

10

10

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage e el /MGPKLOIL

om

MGPKL16
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L = 100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
10 10
g 2
E - E
[0} [0}
N
g \ N g N
3 N N § — N
2 \ ) \ N \
1 1 N
N
0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
MGPKL32
L =50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
50 50
g 2
£ £
2 2
3 3
= =
L L
5 5
= \ =
[0 [0
D 4o i)
— | N
I~ NN
4
—_— \\
—_|
3 3
10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200
Hub [mm)] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

L
L
horizontale Montage Aluminiumlegierung [\ {elxd (M| L ’—li[gﬂ
Tm
]

MGPKL16

EE L = 50 mm, V = 400 mm/s M L = 100 mm, V = 400 mm/s
3 3

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

0,3 0,3
10 30 31 100 101 200 10 30 31 100 101 200

Hub [mm] Hub [mm]

MGPKL32

EEl L = 50 mm, V = 400 mm/s M L = 100 mm, V = 400 mm/s
30 30

10

10

Bewegte Masse m [kg]
Bewegte Masse m [kg]

10 50 51 100 101 200 10 50 51 100 101 200
Hub [mm] Hub [mm]
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Serie MGPK

Betriebsbereich bei Verwendung als Anschlag

Kolben-@ O 12 bis @ 26 / MGPKFM12 bis 25 (Gleitfiihrung)

= €

S (] € ()

8 - 8 -
n

A m a m

OO0 [OOOOO

MGPKFM12 bis 25 (Gleitfiihrung)

100

50

9 25

40

020

30
20

216

Gewicht des beforderten Objekts: m [kg]

* Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit 10
einem langeren L-MaB einen ausreichend
groBen Kolben-@. 5
4
A\ Achtung 3
Sicherheitshinweise 2
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell mit
einem Hub von 30 mm oder weniger zu wahlen. 1
2. Das Modell MGPKA (Plattenmaterial: Alumi- 5 10 20 30 40 50
niumlegierung) kann nicht als Anschlag verwen- Verfahrgeschwindigkeit v [m/min]
det werden.
Kolben-@ @ 32 bis @ 50 / MGPKFM32 bis 50 (Gleitfiihrung)
-—V -—Y . .
MGPKFM32 bis 50 (Gleitfiihrung)
E m g m
o[O O O O Oo O OO O 0O 2000
Yol Yol I
4 4 -
‘ ‘ W ﬂ \ H 1000
| g
| E
7. Z 7, z % 500
-g 400 3 50
+ Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit e 300
einem langeren L-MaB einen ausreichend 5
groBen Kolben-@. }63 200 280
©
2 032
(]
/A Achtung £ 100
. . . . S
Sicherheitshinweise =
1. Bei Verwendung als Anschlag ist ein Modell mit 8 50
einem Hub von 50 mm oder weniger zu wéhlen. 40
2. Das Modell MGPKFM (Plattenmaterial: Alumi- 30
niumlegierung) kann nicht als Anschlag verwen- 10 20 30 40 50

det werden.
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Kompaktzylinder mit Fihrung/
Mit pneumatischer Dampfung

Serie MGPK

012, 0 16,0 20, 0 25, 0 32, @ 40, @ 50

Bestellschlissel
Kompaktzylinder mitl l Anzahl Signalgeber
Fiihrung — 2
S 1
Plattenmaterial n n
A Aluminiumlegierung
F Kohlenstoffstahl ¢ Signalgeber
. Ohne Signalgeber
Lagerausfiihrung ¢ ~  |(Eingebauter Magnet)
LM | Gleitfiihrung | * Verwendbare Signalgeber
siehe nachfolgende Tabelle
Kolben-@ e
12| 12mm |32 | 32mm ® | eitungsanschlussposition
16 | 16 mm | 40 | 40 mm — Anschluss oben/seitlich
20| 20mm | 50 | 50 mm P+ Anschlisse oben
25| 25mm 1 Nur fiir Kolben-@ 12 und 16
Anschlussgewindeart o
M5 x 0,8 ¢ Mit pneumatischer Ddmpfung (Pneumatische
- Rc Dampfung + Dampfscheiben)
TN NPT
TF G ® Zylinderhub [mm]
* Fur Kolben-@ 12 und 16 ist Siehe Seite 23-2 fiir Angaben zum Standardhub.

nur M5 x 0,8 verfugbar.

Verwendbare Signalgeber/Siehe Katalog auf https:/www.smc.eu fiir ndhere Angaben zu Signalgebern.

ST = N Lastspannung Signalgebermodell Anschlusskabelldnge [m] T
" : eKlrischer; § erarantung orverdranteter 2 el
Ausfiihrung| ~ Sonderfunktion Anschluss | & | (Ausgang) DC AC Senkrecht Gerade (0;5) (|:/|) (E) (g) Stecker Zuléssige Last
g 3-Draht (NPN) 5V 12V MONV MON ® e 0 O O png
3 - 3-Draht (PNP) : M9PV MmoP |e e|/e|O] O [T
[ 2-Draht 12V M9BV M9B ® 0 6 O ©) -
= Diagnoseanzeige | 3-Draht (NPN) 5V 12V MONWV | MONW (| @ (@@ O O o Relai
& (zweiarbige 95995519 Ja [3.Drat (PNP)| 24V |7 - MOPWV | MPW | @ (@[@|O[ O " Ters”
S Anzeige) 2-Draht 12V MOBWV | MOBW | @ @ @ O| O -
s Wasserfest 3-Draht (NPN) 5V 12V MONAV*' | MONA*' | O |O | @|O O o
£ (zweitarbige 3-Draht (PNP) : MOPAV*' | MOPA*' | O |O |@|O| 0O |
S Anzeige) 2-Draht 12V M9BAV*' | M9BA*' | O [O|@|O] O -
k] 3-Draht-System
= . — 5V - — — o -
g“: _ Eingegossenes| Ja |(Entspricht NPN) A6V A96 e ° ey
; Kabel 100 V A93V*? A93 o 0o/0 O — — | Relais
=] y
§ Nein 2-Drant 24V 12V 100V oder weniger| ~ A9QV A90 o -0 — - IC-Steuerung] SPS

=1 Wasserfeste Signalgeber kénnen auf den o. g. Modellen montiert werden, jedoch kann SMC die Wasserfestigkeit nicht gewahrleisten.
+2 Das 1-m-Anschlusskabel ist nur mit der Ausfiihrung D-A93 verwendbar.

* Symbole Kabellange: 05m......... — (Beispiel) MONW + Elektronische Signalgeber mit der Markierung ,O“ werden auf Bestellung gefertigt.
im........ M  (Beispiel) MONWM
3m......... L (Beispiel) MONWL
5m......... Z (Beispiel) MONWZ

* Fur Einzelheiten zu den Signalgebern mit vorverdrahteten Steckern siehe Katalog auf https:/www.smc.euue.
# Signalgeber werden zusammen mit dem Produkt geliefert, jedoch nicht montiert.
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Serie MGPK

Technische Daten

Kolben-@ [mm]

012 | @16 | @20 | @25 | @32 | @40 | @50

Wirkungsweise Doppeltwirkend
Medium Druckluft
Priifdruck 1,5 MPa

Max. Betriebsdruck 1,0 MPa

Min. Betriebsdruck 0,15 MPa 0,12 MPa

Umgebungs- und Medientemperatur

-10 bis 60 °C (kein Gefrieren)

Kolbengeschwindigkeit*’

50 bis 500 mm/s

Dampfung Pneumatische Ddmpfung beidseitig (zusétzliche Ddmpfscheiben)

Schmierung Nicht erforderlich (lebensdauergeschmiert)

Hubtoleranz 0 bis *§® mm*2

1 Maximale Geschwindigkeit ohne Last. Abhéngig von den Betriebsbedingungen kann sich die
Kolbengeschwindigkeit reduzieren.

x2 Die angegebene Hubtoleranz beinhaltet nicht die mdgliche Hub&nderung durch die Dampf-
scheiben.

Standardhub

Symbol
Pneumatische Dampfung

Kolben-@ [mm] Standardhub [mm]

12,16 25, 50, 75, 100, 125, 150

T
L'J:[ | 20 bis 50 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200

‘ ‘ * Zwischenlangen sind als Sonderbestellung erhaltlich.

Theoretische Zylinderkraft
Siehe Seite 24 flr Zylinder mit Signalgebern. AUS EIN
—— [
- Korrekte Signalgeber-Montageposition (NI
(Abfrage am Hubende) und Montagehdhe Kolben-@ |Kolbenstangen-0|Bewegungs- | Kolbenflache Betriebsdruck [MPa]
- Mindesthub fir Signalgebermontage [ [mm] | rcng | [mm? | 0,2 03|04]05]|06|07|08|09]10
- Betriebsbereich 12 6 AUS 113 23 | 34 | 45 | 57 | 68 | 79 | 90 | 102 | 113
. Signalgebermontage EIN 85 |17 | 25 | 34 |42 | 51 | 59 | 68 | 76 | 85
16 8 AUS 201 40 | 60 | 80 | 101 | 121|141 | 161 | 181 | 201
EIN 151 30 | 45 | 60 | 75 | 90 | 106 | 121 | 136 | 151
20 10 AUS 314 63 | 94 | 126 | 157 | 188 | 220 | 251 | 283 | 314
EIN 236 47 | 71 | 94 | 118 | 141 | 165|188 | 212 | 236
25 10 AUS 491 98 | 147 | 196 | 245 | 295 | 344 | 393 | 442 | 491
EIN 412 82 | 124 | 165 | 206 | 247 | 289 | 330 | 371 | 412
32 14 AUS 804 161 | 241 | 322 | 402 | 483 | 563 | 643 | 724 | 804
EIN 650 130 | 195 | 260 | 325 | 390 | 455 | 520 | 585 | 650
40 16 AUS 1257 251 | 377 | 503 | 628 | 754 | 880 [{1005|1131|1257
EIN 1056 211|317 | 422 | 528 | 634 | 739 | 845 | 950 [1056
50 20 AUS 1963 393 | 589 | 785 | 982 (1178|1374|1571|1767|1963
EIN 1649 330 | 495 | 660 | 825 | 990 |1154|1319|1484|1649

= Theoretische Zylinderkraft [N] = Druck [MPa] x Kolbenflache [mm?]
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP K

Gewicht
MGPK[IM12 bis 50 kdl
Kolben-@ . Standardhub [mm]
Plattenmaterial
[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200
Kohlenstoffstahl 0,30 0,40 0,49 0,59 0,67 0,75 - -
e Aluminiumlegierung 0,27 0,37 0,45 0,55 0,64 0,72 — —
Kohlenstoffstahl 0,38 0,50 0,60 0,72 0,82 0,92 - -
i Aluminiumlegierung 0,34 0,46 0,56 0,68 0,77 0,87 — -
Kohlenstoffstahl 0,65 0,84 0,99 1,14 1,29 1,44 1,60 1,78
=Y Aluminiumlegierung 0,57 0,76 0,91 1,06 1,21 1,37 1,52 1,71
Kohlenstoffstahl 0,91 1,18 1,38 1,58 1,78 1,98 2,18 2,46
- Aluminiumlegierung 0,78 1,06 1,26 1,46 1,66 1,86 2,05 2,33
Kohlenstoffstahl 1,30 1,62 1,89 2,16 2,42 2,69 2,96 3,34
< Aluminiumlegierung 1,10 1,43 1,69 1,96 2,23 2,49 2,76 3,14
Kohlenstoffstahl 1,65 2,01 2,32 2,63 2,94 3,24 3,55 3,97
wl Aluminiumlegierung 1,42 1,78 2,09 2,39 2,70 3,01 3,32 3,74
Kohlenstoffstahl 2,77 3,33 3,80 4,27 4,73 5,20 5,67 6,33
=Y Aluminiumlegierung 2,28 2,84 3,31 3,78 4,24 4,71 5,18 5,84

Zulassiges Drehmoment der Platte

Drehmoment: T [N-m]

A A A
Y Y Y
MGPKCIM12 bis 50 IN-m]

Kolben-@ Standardhub [mm]

[mm] 25 50 75 100 125 150 175 200
12 0,29 0,52 0,42 0,36 0,31 0,27 — —
16 0,53 0,84 0,69 0,58 0,5 0,44 — —
20 0,99 2,23 1,88 1,63 1,44 1,28 1,16 1,06
25 1,64 3,51 2,96 2,57 2,26 2,02 1,83 1,67
32 6,35 6,64 5,69 4,97 4,42 3,98 3,61 3,31
40 7 7,32 6,27 5,48 4,87 4,38 3,98 3,65
50 13 13,8 12 10,6 9,5 8,6 7,86 7,24
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Serie MGPK

Verdrehtoleranz der Platte Zulassige kinetische Energie
/A Achtung

0
‘@% J:e Die Bewegte Masse und die max. Geschwindigkeit miissen
innerhalb der unten angegebenen Bereiche liegen.

* Siehe , Typenauswahl“ auf Seite 23-8 fiir die Auswahimethode

Die Verdrehgenauigkeit 6 im eingefahrenen und unbelasteten Zustand

sollte die in der Tabelle angegebenen Werte nicht tberschreiten.
Verdrehtoleranz 0 300
Kolben-@ [mm] MGPKLIM
12
16 +0,07 100
Q50
20 +0,06° 2
25 o 40
32
+0,05° L
40 e 0 32
50 +0,04° 9 g 25
g 10=
= =02 20
2
g P
q;) —0 16 \
m
212
1
0,1
100 500
Max. Geschwindigkeit [mm/s]
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP K

Ersatzteile: Serie MGPK[M-[H

Stiickliste

e

1]

/ \5%!

S b oo

Z

Beschreibung

Anm.

Kolben

Druckring

Zylinderdeckel

Kolbendichtung

Kolbenstangendichtung

Dampfungsdichtung

Dichtung A

Dichtung B

@ 16 bis @ 50

OO (N|O|G|H|OIN|=

Dampfscheibe

Ersatzteile: Dichtsatz

Kolben-@
[mm]

Set-Nr.

Inhalt

12

MGPK12-H-PS

16

MGPK16-H-PS

20

MGPK20-H-PS

25

MGPK25-H-PS

32

MGPK32-H-PS

40

MGPK40-H-PS

50

MGPK50-H-PS

Die Sets enthalten die Pos.

@.6.6,006

= Der Dichtsatz beinhaltet die Nummern @ bis (®).Bestellen Sie den
Dichtsatz entsprechend dem jeweiligen Kolbendurchmesser.

# Im Dichtsatz ist kein Beutel mit Fett enthalten. Bitte separat bestellen.

Bestell-Nr. Beutel mit Fett: GR-S-010 (10 g)
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Serie MGPK

Abmessungen: @ 12 bIS @ 25/Mit pneumatischer Dampfung

f

75 mm Hub oder weniger

4 x NN durchgehend

Ansicht XX
4 x MM Tiefe ML 4 x @ OA durchgehend 2
—~ L Ansicht XX z WA 2 x Senkungsdurchmesser @ OB, Tiefe OL m g
2 = 2 x Dampfungseinstelldrossel x \
Q .- ——= ——
o 2 < ] 7 _ 7 N ESCI‘HL ite 1,5) ILh @] _A_Zj
s | |5 o 3 : i 4 XA
~ g g w © @ 3 - 6
~— o 192 e o n |
gl f QE m| < = = = — = a 7> WY
Qg B >5F| = X2 FIEg N7 Ansicht XX
3% S = V7 o
- PV = N\ O i
IR A = @Q}
< T .4 o —
[s) isuns] m P n_r
/| a GA B N2xP @ XAwo Ticfe 6 Q ] ©
/11| PB S GC s cllld
: fo J | K 3 XAne Tiefe 6 PA +Hub <&,
I
(Stopfen) G FA T-Nut-Abmessungen
FB| C +Hub
B +Hub E
A + Hub
g z WA
8 wB @ XAws Tiefe 6
S
<§‘§ jes] jes]
X Hee==e—xu=—1 =
(mm] o &0 < 5 [mm]
Kolben-@ : = : : 5| g Kolben-@
] f — = - N % | | 2 b|c|dje
12 |7 "°7§§ = - > , < 12 [33[58]26|16[48
16 |25 L — 16 [3,7(62| 3 [25(6,5
20 |85 Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 20 |54/84/45|28|78
25 6 25 54|84(45| 3 |82
- Ansicht von unten
+ Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe 3) ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positionier-
bohrung (@ XAy, Tiefe 6) als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintrachtigt wird.
MGPKCM ]
Kolben-0 A _E
[mm] Standardhub e %bfii,mﬂ% UbSBSUb B Cc DA DB T ?&?mﬂ% UbSBQHUb FA FB G GA GB GC
12 25, 50, 75, 64 75 — 64 55 6 8 0 11 — 7 2 25 10 7 10
16 100, 125, 150 66 86 - 66 | 56,5 8 8 0 20 = 7,5 2 29 125 | 75 | 115
20 25, 50, 75, 100, 775 | 775 | 108 | 77,5 | 66 10 10 0 0 30,5 9 2,5 33 12,56 | 11,56 | 125
25 125, 150,175,200 | 78,5 | 78,5 | 109 | 78,5 | 65,5 10 14 0 0 30,5 10 3 38 11,6 | 125 | 11,5
Kobend ' yA | 0 | K | L | MM |ML| NN |OA|OB|oOL E PA(PB|PW| Q| R| S
[mm] - | IN] TF
12 54 | M3 |125[125| 17 |M4x0,7 | 10 | M4x0,7 | 43| 8 | 45 M5 x 0,8 365| 8 16 | 14 | 43 | 22
16 59 | M35 |145|145| 20 | M5x0,8 | 11 |[M5x0,8| 43| 8 | 4,5 M5 x 0,8 36,5| 95 | 165 | 15 | 49 | 24
20 78 | M5 |165|16,5| 23 |M5x0,8| 13 | M5x0,8 | 5,4 | 95| 55 | Rc1/8 | NPT1/8| G1/8 | 40,5| 85 | 25 | 18 | 60 | 28,5
25 90 | M5 19 19 27 M6 x 1 15 | M6x1 | 54195 | 7 | Rc1/8 [NPT1/8| G1/8 | 37,5 | 11 30 |22 | 73 | 34
Kolben-0 | - U | vA | vB Uvavﬁm : Ubwgm ¥ X | XA | XB YY YL | Z [ — Toer Hub 100
[mm] Bis Hub 75|t L 75| 500 [P HU0 75l 1] 300 s ek 17
12 50 37 47 33 40 110 — 25 60 — 20 3 35 |[M5x0,8| 10 5 34 11 —
16 57 42 51 37 42 110 — 26 60 — 24 3 35 |[M5x08]| 10 5 31 8 —
20 71 49 66 44 44 120 | 200 40 78 118 28 3 35 | M6x1 12 18 35 2 2
25 86 60 78 50 44 120 | 200 39 77 117 34 4 45 | M6x1 12 17 [ 335 | 1,5 1,5
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Kompaktzylinder mit Fiihrung/Mit pneumatischer Dampfung Serie M GP K

Abmessungen: @ 32 bIS @ 50/Mit pneumatischer Dampfung

IS | S —
f
175 mm Hub oder weniger 4 x NN durchgehend
Ansicht XX
4 x MM Tiefe ML gXSQKOAddu;EhgeherEOB Tiefe OL
. z WA x Senkungsdurchmesser @ OB, Tigfe A
Ansicht XX / 2 x Dampfungseinstelldrossel N 2
— (Schliisselweite 1,5) s
H D
_ / ol s
' = i o [
| © € [—7 Ca
£ N2 L N I
8 § m| < g ; /! g i i X XA
5l 3 I QI = - - | S 5
x ] = == Q : ,l 2 X d B <X_L'
= : ; P i
E = 2 ; Ansicht XX
= A\ ! Pi
gI fan) ] 9 ]
o = oo
2xP D XAngTiefe XL GB @ XAwo Tiefe XL LA
(Stopfen) K Q
FA PA +Hub 2% P S
G 1 N2x P
FB C +Hub
B +Hub E T-Nut-Abmessungen
A + Hub
Y4 WA
WB @ XAHo Tiefe XL
N Y AN
= A% O =
£ i s £
3 X 9 2
S =
= s @9 @ @9 : § Kolben-@ =
A N olben-
- 7 - it alb|c|d| e
I 32 |65(102]55|35]| 95
P ) 40 |6,5/105|55]| 4 | 10
Ansicht XX 4 x YY Tiefe YL 50 85|125|75]| 4 | 125

Ansicht von unten

+ Die Verwendung einer Nut (Breite XA, Lange XB, Tiefe XC) ermdglicht eine lockere Neigungstoleranz des Stiftes, wobei die Positionier-
bohrung (@ XAHo, Tiefe XL) als Referenz herangezogen wird, ohne dass dadurch die Montagegenauigkeit beeintrachtigt wird.

MGPKIM ]
Kolben-@ A E
[mm] Standardhub Uber [UberHub50,] Uber B (o3 DA DB Uber [UberHub50,] Uber FA FB G GA GB GC H
Hub 25 |max. Hub 175{ Hub 200 Hub 25 |max. Hub 175| Hub 200
32 5. 50. 75. 100 96 96 | 130 80 65 14 16 0 0 34 12 3 45 12 9 12 102
40 12 TIEA 44 ’ 89 89 | 123 89 72 16 16 0 0 34 12 5 49 15 12 15 112
—_— 5, 150, 175, 200
50 94 100 | 141 94 73 20 20 0 6 47 16 5 59 15 12 15 140
Kolben-@ P
[mm] HA | J K L MM ML NN OA | OB | OL N TF PA | PB |[PW| Q R S T
32 M6 [22,5|225| 31 | M8x125| 20 | M8x1,25| 6,7 | 11 9 |Rc1/8|NPT1/8| G1/8 | 31,5|14,5| 34 26 86 |39,5| 100
40 M6 | 24,5245 35 | M8Bx125| 20 | M8x1,25 | 6,7 | 11 9 |Rc1/8 |[NPT1/8| G1/8 | 41 |16,5| 39 28 92 42 | 106
50 M8 | 29,5295 43 | M1I0x1,5| 22 | M10x1,5 | 8,6 | 14 9 |Rc1/4 |[NPT1/4| G1/4 | 38 19 49 35 | 115 |52,5| 133
Kolben-0 VA | VB WA L X |xXAa|xB| YY |[v|z !
[mm] U Uber [UberHub25| Uber |[Ubertubi25,[ Uber | Uber |[UberHub25| Uber [UberHubis,| Uber Uber _ [ UoerHub50,
Hub 25 75 Hub 100| max. Hub 175 [Hub 200| Hub 25 75 Hub 100| max. Hub 175 [Hub 200 Hub 25 |max. Hub 175

32 74 | 88 | 63 | 43 48 | 119 | 124 | 200 | 42,5 | 45 | 80,5 | 83 | 121 | 42 4 | 45 | M8x125| 16 | 21 |20,5| 2
40 82 | 98 | 72 | 43 48 | 119 | 124 | 200 | 43,5| 46 |[81,5| 84 | 122 | 50 45 | M8x125| 16 | 22 |205| 2
50 104 | 122 | 92 | 43 48 | 119 | 124 | 200 | 45,5| 48 |83,5| 86 | 124 | 66 5 6 | M10x1,5] 20 | 24 | 15 -

N
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Serie MGPK
Typenauswahl

Auswahlbedingungen
Vertikal Horizontal
L L L
— L
s M m
Einbaulage
em em
; . Max. Geschwindigkeit [mm/s]
Lagerausfihng |~ Plattenmaterial Max. 200 200 Max. 200 200
Gt Kohlenstoffstahl , , , m , E]
gitfiihrun
* [ Aluminiumlegierung [ON10] 11} [13M14] 15016}

Auswahlbeispiel 1 (vertikale Montag_e)

Auswahlbedingungen

Montage: Vertikal

Lagerausfiihrung: Gleitfihrung

Hub: 75 mm Hub

Max. Geschwindigkeit: 200 mm/s

Bewegte Masse: 6 kg

Exzentrischer Abstand: 70 mm
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fiir die bewegte Masse von 6 kg und den exzentrischen
Abstand von 7 0 mm im Diagramm B, bei vertikaler Montage, Gleitfihrung, einem
Hub von 75 mm und einer Geschwindigkeit von 200 mm/s.

— Das Modell MGPKFM20-75H sollte gewahlt werden.

H Hub iiber 25 mm, V = 200 mm/s

Auswahlbeispiel 2 (Montage horizontal)

Auswahlbedingungen

Montage: Horizontal

Lagerausfiihrung: Gleitfihrung

Abstand zwischen Platte und Lastschwerpunkt: 40 mm

Max. Geschwindigkeit: 400 mm/s

Bewegte Masse: 8 kg

Hub: 100 mm Hub
Ermitteln Sie den Schnittpunkt fiir die bewegte Masse von 10 kg und den Hub von 30 mm
im Diagramm [, bei horizontaler Montage, Gleitfihrung, mit einem Abstand von 40 mm
zwischen Platte und Lastschwerpunkt und einer Geschwindigkeit von 400 mm/s.
— Das Modell MGPKFM32-100H sollite gew&hlt werden.

Hub bis 25 mm, L = 50 mm, V = 400 mm/s

100
S 50
2T e —— P P __:__
Q32
3’10»625
E [Tz
[0}
1 o Socloopdo T go|EEo
(%2} ~
< 516
o F------1---4 codedpdeddeEEsso.
[o)
2 212
[0}
o
0,1
10 100
Exzentrizitat L [mm]

"6 50—~
9 50 ~
T e
101@ 32 rg 32 ~-
—_ — ~
2 I
: o
0] —— ] |
| om—— 2%
= ? 16 R
Q
+ \
g @16 —1[o12 _\
g 'z
0,1
10 100
Hub [mm]

Wenn die maximale Geschwindigkeit 200 mm/s (iberschreitet, wird die zuldssige bewegte Masse durch Multiplikation des im Diagramm ange-
zeigten Wertes bei 400 mm/s mit dem in der unten stehenden Tabelle angegebenen Koeffizienten ermittelt.

Max. Geschwindigkeit Bis zu 300 mm/s | Bis zu 400 mm/s | Bis zu 500 mm/s

Koeffizient 1,7 1 0,6
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Typenauswahl Serie M GP K

vertikale Montage | Plattenmaterial Kohlenstoffstahl Y, [e]d (]|

Betriebsdruck: 0,4 MPa - - - - - Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKLIM
Hub bis 25 mm, V = 200 mm/s oder weniger Hub iiber 25 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
50| ____ B G50
(940 t940_ __I___| S DU U O ) I
_____________ --{--- 1 \
0 32 \ 0 32
_10Fg25 = _ 10825 ——— o e -
R e = e, =
E 920 N e (920
[0} (O~ — — — - - - o oo d SodoopbdodgdolEEo
% ————————————— - - - % ~
© [ sodlos N Q F------7---- it il i It f ol ol i
g = N g o1z -
§ 212 N E
N
1 1
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
Hub bis 25 mm, V = 400 mm/s Hub iiber 25 mm, V = 400 mm/s oder weniger
100 100
| @ 50 D 50
9 40 O 40
210032 210533
£ £
[0} [0}
N
é | O 25 é g 25
= =
g Q20 = 0 20
2 216 2
3 ™ : [O16
m m
@12 N G 12
1 1
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage Kohlenstoffstahl 4\ [¢]2d 1M\

om

MGPKLIM
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
(650~
o 50 ~—_| N 3?)\\\\\
0 32,0 40 @ 32,0 A0~ \\ o 50 ~
10 5 55— - 10 | @ 32,0 &
S N 9 32,0 40 -
_ "6 20— N 5 L i N
o g o —_— N
= = L@ 20 T~
£ £ N
] 9 25 — @
3 191 ~ 3
\
= |02 g 2 [g25 1
g & o2 T
-\
E — N = ~
HCED N g 212 \\\\
'Fo12 "Fo16
(@12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm)] Hub [mm]
lld L =50 mm, V =400 mm/s ElL = 100 mm, V = 400 mm/s
(o 50— 50
@ 50 ;L\L N " ~—_
| \\\
240 — 29 T \\ 2 50 @ 40
_10:ﬂ32 :QS% ~— ,—‘10:g32,ﬂ40 rd 32 —
2 I 2 ~—
£ : £ ~N
b L@ 25 ° - 25
2 [ | 2 L |
o} Q25 — L1 < [ |
= o7 —{[920 = @20
Q n i -— \
> o 16 N > (@25 — L
5 [ ] ;oo L LT
0 [gar — i)
@16 1212 T B2 Tl N
\\
'Fo12 Fo16
@12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm)] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

vertikale Montage | P'attenmaterial RNV T TR /MGPKLIM T

Betriebsdruck: 0,4 MPa - - - - - Betriebsdruck: min. 0,5 MPa
MGPKLIM
E] 25mm Hub oder weniger, V = 200 mm/s oder weniger ] Hub iiber 25 mm, V = 200 mm/s oder weniger
100 100
o501 o )T T — N B S A
9 40 : FHQA40_—————— P R e ______1__
:c) “““““““ i i i “‘"‘\\ §-,
= 0 32 = 9 32
€ 40 —3ET0 ) — — .
@ @
o [ O 25 @ [925
2 ____________ il Bl il ! N 2
e (920 e P20
§ | § _____________ R [ S A ) )
& [o16 & 216
11912 1 | @12
0,1 0,1
10 100 10 100
Exzentrizitat L [mm] Exzentrizitat L [mm]
[ Hub bis 25 mm, V = 400 mm/s Hub iiber 25 mm, V = 400 mm/s
100 100
9 50 | @ 50
9 40 o 40
210 210
€
c HD 32 E 532
(2] (2]
£ L z
o O 25 > (0%
g g
2 2 2
@ g 12 o [B20
o 16
10912 1H212
0,1 0,1
10 100 10 100

Exzentrizitat L [mm]

Exzentrizitat L [mm]
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Serie MGPK

horizontale Montage Aluminiumlegierung 4\ (] @]

om

MGPKLIM
L = 50 mm, V = 200 mm/s oder weniger B L =100 mm, V = 200 mm/s oder weniger
\ ) ~
250 — | 250 T 50—
g 32,0 40 -0 32,0 A0~ 10Fg 50 —
5} L9 25 T~ T 232040 Rk hiERa
o 2 * ] 1 T~
Z 52— < e SENEEAN
2 2 020 T~
s fos —T— =
@ — Q
g (g0 TP T ey
g SN § e — 25 T
_\ ™~
11016 B 1 o1 -
@12 - 16
ro12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm] Hub [mm]
[AL =50 mm, V=400 mm/s @ L = 100 mm, V = 400 mm/s
e | BR\\\ 9 50
9 50 \t\‘ N T~
E’m*‘a‘m F0 0=~ §10:g50 940
= @32 032 = 932
£ £ 19032040 S
@ ® N
17 17
s 0 25 < 0 25
P ] 1 o | |
¢ o —— L [
s - {[220 : (@20
— e ]
3 [o20 T L 8 [B25 1 =l
—_— | 916 T~
A ™~ 620 T | | ~
@12 Lo 16
rg12
0,1 0,1
10 100 10 100
Hub [mm] Hub [mm]
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Typenauswahl Serie M GP K

Betriebsbereich bei Verwendung als Stopperzylinder

MGPK[IM12 bis 25

£ IS

£ L € v

8 - uo) -
n

A m a m

OO0 [OOOOO

+ Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit
einem langeren L-MaB einen ausreichend
groBen Kolben-@.

100

250

Ik

9 25

€ 40

020

@ 30

N
o

-
o

Gewicht des beférderten Objekt

216

5
4
A\ Achtung 3
Sicherheitshinweise 2
1. Bei Verwendung als Stopperzylinder ist ein
Modell mit einem Hub von 30 mm oder weniger 1
zu wahlen. 5 10 20 30 40 50
2. Das Modell MGPKA (Plattenmaterial: Alumi- Transportgeschwindigkeit v [m/min]
niumlegierung) kann nicht als Anschlag verwen-
det werden.
MGPKLIM32 bis 50
-—V -—V
1S m € m 2000
IS €
o[O O O O Oo O OO O O
Yol Yol I
n 14
S ol % 1000
I i 0 | g
\ =
i @ 500
. 400
/. 4 A 2 o g 50
O 300
5]
+ Wahlen Sie bei Auswahl eines Modells mit 5 200 2 40
einem langeren L-MaB einen ausreichend :g
groBen Kolben-@. © 032 Y
8 100
A\ Achtung £
. ey . 2
Sicherheitshinweise & 50
1. Bei Verwendung als Stopperzylinder ist ein 40
Modell mit einem Hub von 50 mm oder weniger 30
zu wahlen. 10 20 30 40 50
2. Qas MerII MGPKA (E’Iattenmaterial: Alumi- Verfahrgeschwindigkeit v [m/min]
niumlegierung) kann nicht als Anschlag verwen-

det werden.
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Serie MGPK
Signalgebermontage

Korrekte Sig_;naIgeber-Montageposition (Abfrag_]e am Hubende) und Montagehéhe

D-M9LI/M9LIV

@16, 32

D-M9lIW/M9l 1wV Signalgeber
D-M9JA/M9OLIAV -
D-A9/A9LIV I [ _hH
O
O O
I ]
Al B
Korrekte Signalgeber-Montageposition [mm]
Signalgeber- D-M9oL] D-M9[ 1V D-A9]
modell D-M9IW D-M9 WV D-A9L IV
D-M9[JA D-M9[IAV
B C W B (& W
A {100 mm Hub | 101 mm Hub| 100 mm Hub {101 mm Hub | 100 mm Hub {101 mm Hub| A | 100 mm Hub | 101 mm Hub| 100 mm Hub {101 mm Hub | 100 mm Hub {101 mm Hub
Kolben-@ oder weniger | oder mehr | oder weniger | oder mehr | oder weniger | oder mehr oder weniger | oder mehr | oder weniger | oder mehr | oder weniger | oder mehr
12 7,5 7,5 10 19,5 22 4,5 3,5 3,5 6 23,5 26 1 —
16 9 7,5 10,5 19,5 22,5 4,5 1,5 5 3,5 6,5 23,5 26,5 1 —
20 13,5 13,5 15 25,5 27 - 9,5 9,5 11 29,5 31 — -
25 11,5 14 16,5 26 28,5 — 7,5 10 12,5 30 32,5 — —
32 12 13 15,5 25 27,5 - 8 9 11,5 29 31,5 — —
40 15 20 20 32 32 — 11 16 16 36 36 — —
50 14,5 21 21 33 33 - 10,5 17 17 37 37 — -
+ Der Wert ,W* in der Tabelle gibt an, wie weit der Signalgeber aus der Oberflache des Gehduseendes herausragt.
= Vor der endgultigen Einstellung des Signalgebers zunachst die Betriebsbedingungen prifen.
Einbauhdhe des Signalgebers [mm]
Signalgeber- | p_MOLIV Betriebsbereich
model | p_MOCIWV |  D-A9LIV
D-M9LIAV [mm]
Kolben-@ Hs Hs Signalgebermodell Kolben-0
olben-
12 197 17.2 12 | 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50
16 21,5 19 D-M9[ /M9 IV
: D-MOLIW/MOLIWV | 35 | 35 | 5 5 | 55| 6 6
20 23,2 20,7 D-M9LIA/M9OLIAV
25 24,7 22,2
5 7 9 9 9 95 | 95 | 95
32 205 o7 D-A9L /A9 IV
40 310 287 « Die Werte einschlieBlich Hysterese sind nur Richtwerte, fir die keine
’ ’ Gewahrleistung iibernommen wird. (Streuung etwa +30 %) Je nach
50 34,5 32 Umgebungsbedingungen sind deutliche Schwankungen mdglich.

Mindesthub fir Signalg_;ebermontag_e

[mm]
D-M91W(V)
Anzahl Signalgeber D-M9o[](V) D-M9[JA(V)
D-A9](V)
1 5 5
2 5 10

= Wenn der Hub kurz ist, achten Sie darauf, dass gentigend Platz fir ein

Kabel vorhanden ist.

24

Signalgebermontage

Verwendbare
Signalgeber

D-M9Ll/M9LIV
D-M9IW/MOLIWV
D-MOLJA/MOLJAV

Kolben-@ [mm]

Anzugsmoment
Signalgeber

D-A9[/A9LIV
212,016, 0 20, 9 25, @ 32, 3 40, 50
[N-m]
Signalgebermodell Anzugsmoment

D-M9CI(V)

D-M9TIW(V) 0,05 bis 0,15
D-A9CI(V)

D-M9TIA(V) 0,05 bis 0,10




/\ Sicherheitsvorschriften

Diese Sicherheitsvorschriften sollen vor geféhrlichen Situationen und/oder Sachschaden
schutzen. In diesen Hinweisen wird die potenzielle Gefahrenstufe mit den

Kennzeichnungen ,,Achtung®, ,,Warnung“ oder ,,Gefahr* bezeichnet. Diese wichtigen
Sicherheitshinweise missen zusammen mit internationalen Sicherheitsstandards (ISO/
IEC) " und anderen Sicherheitsvorschriften beachtet werden.

Gefahr verweist auf eine Gefahrdung mit hohem
A Gefahr: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge hat, wenn sie nicht verhindert wird.

Warnung verweist auf eine Gefdhrdung mit mittlerem
/A Warnung: Risiko, die schwere Verletzungen oder den Tod zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

Achtung verweist auf eine Gefahrdung mit geringem
A Achtung: Risiko, die leichte bis mittelschwere Verletzungen zur
Folge haben kann, wenn sie nicht verhindert wird.

A Warnung

1. Verantwortlich fiir die Kompatibilitdt bzw. Eignung des Produkts ist die
Person, die das System erstellt oder dessen technische Daten festlegt.

Da das hier beschriebene Produkt unter verschiedenen Betriebsbedingungen
eingesetzt wird, darf die Entscheidung Uber dessen Eignung fur einen
bestimmten Anwendungsfall erst nach genauer Analyse und/oder Tests erfolgen,
mit denen die Erflllung der spezifischen Anforderungen tberprift wird.

Die Erfullung der zu erwartenden Leistung sowie die Gewahrleistung der
Sicherheit liegen in der Verantwortung der Person, die die Systemkompatibilitat
festgestellt hat.

Diese Person muss anhand der neuesten Kataloginformation standig die
Eignung aller Produktdaten Uberprifen und dabei im Zuge der
Systemkonfiguration alle Moglichkeiten eines Geréateausfalls ausreichend
bertcksichtigen.

. Maschinen und Anlagen diirfen nur von entsprechend geschultem Personal
betrieben werden.
Das hier beschriebene Produkt kann bei unsachgemaBer Handhabung gefahrlich
sein.
Montage-, Inbetriebnahme- und Reparaturarbeiten an Maschinen und Anlagen,
einschlieBlich der Produkte von SMC, durfen nur von entsprechend geschultem
und erfahrenem Personal vorgenommen werden.

. Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen oder der Ausbau einzelner
Komponenten diirfen erst dann vorgenommen werden, wenn die Sicherheit
gewidbhrleistet ist.

Inspektions- und Wartungsarbeiten an Maschinen und Anlagen durfen erst dann
ausgeflhrt werden, wenn alle Manahmen Uberpruft wurden, die ein
Herunterfallen oder unvorhergesehene Bewegungen des angetriebenen Objekts
verhindern.

Vor dem Ausbau des Produkts miissen vorher alle oben genannten
SicherheitsmaBnahmen ausgefihrt und die Stromversorgung abgetrennt werden.
AuBerdem mussen die speziellen VorsichtsmaBnahmen flr alle entsprechenden
Teile sorgfaltig gelesen und verstanden worden sein.

Vor dem erneuten Start der Maschine bzw. Anlage sind MaBnahmen zu treffen,
um unvorhergesehene Bewegungen des Produkts oder Fehlfunktionen zu
verhindern.

. Unsere Produkte kénnen nicht auBerhalb ihrer technischen Daten verwendet
werden.

Unsere Produkte sind nicht fiir die Verwendung unter den folgenden

Bedingungen oder Umgebungen entwickelt, konzipiert bzw. hergestellt

worden.

Bei Verwendung unter solchen Bedingungen oder in solchen Umgebungen

erlischt die Gewéhrleistung.

1. Einsatz- bzw. Umgebungsbedingungen auBerhalb der angegebenen
technischen Daten oder Nutzung des Produktes im Freien oder unter direkter
Sonneneinstrahlung.

2. Verwendung fur Kernkraftwerke, Eisenbahnen, Luftfahrt, Raumfahrtausristung,
Schiffe, Fahrzeuge, militdrische Anwendungen, Ausristungen, die das Leben,
die korperliche Unversehrtheit und das Eigentum von Menschen betreffen,
Treibstoffausrustungen, Unterhaltungsausristungen, Notabschaltkreise,
Presskupplungen, Bremskreise, Sicherheitsausristungen usw. sowie fur
Anwendungen, die nicht den technischen Daten von Katalogen und
Betriebsanleitungen entsprechen.

3. Verwendung fur Verriegelungsschaltungen, auBer fur die Verwendung mit
doppelter Verriegelung, wie z. B. die Installation einer mechanischen
Schutzfunktion im Falle eines Ausfalls. Bitte Uberprufen Sie das Produkt
regelmaBig, um sicherzustellen, dass es ordnungsgeman funktioniert.

1) ISO 4414: Pneumatische Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und
sicherheitstechnische Anforderungen an Pneumatikanlagen
und deren Bauteile

ISO 4413: Fluidtechnik — Allgemeine Regeln und sicherheitstechnische

Anforderungen an Hydraulikanlagen und deren Bauteile

IEC 60204-1: Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung von
Maschinen (Teil 1: Allgemeine Anforderungen)

ISO 10218-1: Roboter und Robotereinrichtungen —
Sicherheitsanforderungen fur Industrieroboter — Teil 1:
Roboter.

usw.

A Achtung

Wir entwickeln, konstruieren und fertigen unsere
Produkte fiir den Einsatz in automatischen
Steuerungssystemen fiir den friedlichen Einsatz in der
Fertigungsindustrie.

Die Verwendung in nicht-verarbeitenden Industrien ist
nicht abgedeckt.

Die von uns hergestellten und verkauften Produkte kénnen
nicht fur die in den Messvorschriften genannten
Transaktionen oder Zertifizierungen verwendet werden.
Nach den neuen Messvorschriften durfen in Japan
ausschlieBlich SI-Einheiten verwendet werden.

Einhaltung von Vorschriften

Das Produkt unterliegt den folgenden Bestimmungen zur
,Einhaltung von Vorschriften*.

Lesen Sie diese Punkte durch und erkléren Sie lhr
Einverstandnis, bevor Sie das Produkt verwenden.

Einhaltung von Vorschriften

1. Die Verwendung von SMC-Produkten in
Fertigungsmaschinen von Herstellern von
Massenvernichtungswaffen oder sonstigen Waffen ist
strengstens untersagt.

2. Der Export von SMC-Produkten oder -Technologie von einem
Land in ein anderes hat nach den geltenden
Sicherheitsvorschriften und -normen der an der Transaktion
beteiligten Lander zu erfolgen. Vor dem internationalen
Versand eines jeglichen SMC-Produkts ist sicherzustellen,
dass alle nationalen Vorschriften in Bezug auf den Export
bekannt sind und befolgt werden.



Anderungsiibersicht

Ausgabe B - Die Kolben-@ 12, 20, 25, 40 und 50 wurden BT

hinzugefugt.

Ausgabe C - Es wurde eine Ausfuhrung mit pneumatischer cY

Déampfung hinzugeftgt (& 12 bis & 50)

- Die Anzahl der Seiten wurde von 20 auf 28 erhoht.

SMC Corporation (Europe)

Austria +43 (0)2262622800 www.smc.at
Belgium +32(0)33551464  www.smc.be
Bulgaria +359 (02807670  www.smc.bg
Croatia +385(0)13707288  www.smc.hr
Czech Republic +420 541424611 www.smc.cz
Denmark +45 70252900 www.smedk.com
Estonia +372 6510370 www.smcee.ee
Finland +358 207513513 www.smcfi
France +33(0)164761000 www.smc-france.fr
Germany +49(0)61034020  www.smc.de
Greece +302102717265  www.smchellas.gr
Hungary +36 23513000 www.smc.hu
Ireland +353 (0)14039000  www.smcautomation.ie
Italy +39 03990691 www.smcitalia.it
Latvia +37167817700 WWW.SMC.Iv

Printing CY 00 Printed in Spain

office@smc.at
info@smc.be
office@smc.bg
office@smc.hr
office@smc.cz
smc@smcdk.com
info@smcee.ee
smcfi@smc fi
supportclient@smc-france.fr
info@smc.de
sales@smchellas.gr
office@smc.hu
sales@smcautomation.ie
mailbox@smcitalia. it
info@smc.lv

Lithuania  +3705 2308118
Netherlands +31 (0)205318888
Norway +47 67129020
Poland +48 222119600
Portugal +351 214724500
Romania  +40 213205111
Russia +7 (812)3036600
Slovakia  +421(0)413213212
Slovenia  +386 (0)73885412
Spain +34 945184100
Sweden +46 (0)86031240
Switzerland +41(0)523963131
Turkey +90 212489 0 440
UK +44 (0)845 121 5122

South Africa +27 10 900 1233

www.smclt.It
www.smc.nl
WWw.Smc-norge.no
www.smc.pl
WWW.SmC.eu
WWW.smcromania.ro
WWW.SmC.eu
www.smc.sk
WWW.SmC.Si
WWW.SMC.eu
WWW.SMC.NU
www.smc.ch
www.smcturkey.com.tr
www.smc.uk

WwWw.smcza.co.za

info@smclt.It

info@smc.nl
post@smc-norge.no
sales@smc.pl
apoioclientept@smc.smces.es
smcromania@smcromania.ro
sales@smcru.com
office@smc.sk
office@smc.si
post@smc.smces.es
smc@smc.nu

info@smc.ch
info@smcturkey.com.tr
sales@smc.uk

zasales@smcza.co.za

Die Angaben kénnen ohne vorherige Ankindigung, und ohne dass dem Hersteller daraus eine Verpflichtung entsteht, geandert werden.
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